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(55)Titulo: Perfeccidnamlentos en el objeto de la patente principal n- 200001019 per: "Procedimiento para la 
fabricacion de conjuntos de paginas impresas para la preparacion de libros y conjunto de paginas 
Impresas fabricado con el mismo". 

@^ Resumen: 

Perfeccionamientos en el objeto de la patente principal 
n- 200001019 por:-"Procedimiento para la fabricacion de 
conjuntos de paginas impresas para la preparacion de li- 
bros y conjunto de paginas impresas fabricado con el mis- 
mo". 

Los perfeccionamientos comprenden la impresion descen- 
trada de cada hoja determinando una solapa lateral para- 
lela a uno de los bordes, para permitir, su sujecion me- 
diante pinzado despues del plegado de la hoja impresa, 
por despiazamiento de la base portadora de la hoja segun 
uno u otro de los ejes coordenados en igual magnitud a 
la solapa deseada o colocacion de una hoja con su bor- 
de desplazado con respecto al borde de referenda de la 
mesa portadora de la hoja a imprimir. 
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Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP. 
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DESCRIPCION 

Perfeccionamientos en el objeto de la patente 
principal n° 200001019 por: "Procedimiento para 
la fabricacion de conjuntos de paginas impresas 
para la preparacion de libros y conjunto de pagi- 
nas impresas fabricado con el mismo'* . 

La presente invencion se refiere a unos per- 
feccionamientos introducidos en el objeto de la 
Patente principal n° 200001019 de la propia soli- 
citante, referente a un procedimiento para la fa- 
bricacion de conjuntos de paginas impresas para 
la preparacion de libros y conjunto de paginas im- 
presas fabricado con el mismo, que proceden de 
la practica industrial de dicha Patente principal, 
aportando caracten'sticas de novedad y de acti- 
vidad inventiva, estando su objeto intimamente 
relacionado col la mencionada Patente principal. 

La Patente principal n° 200001019 dio a cono- 
cer un procedimiento para la fabricacion de con- 
juntos de paginas impresas destinadas a la fabri- 
cacion de libros que aportaban la caracteristica 
esencial de permitir la confeccion de libros en can- 
tidades incluso muy reducidas, permitiendo ello 
evitar los inconvenientes de la impresion tradicio- 
nal de libros, que para lograr una impresion eco- 
nomica de los mismos, requiere ediciones de unas 
cantidades minimas. 

Los presentes perfeccionamientos se refieren 
a la introduccion de nuevas caracten'sticas en el 
procedimiento objeto de la Patente principal para 
permitir la facil manipulacion de los conjuntos 
plegados de hojas mediante sistemas de pinzas. 
En efecto. para la manipulacion mecanica de con- 
juntos de hojas, por ejemplo, para el cosido, se 
requiere la sujecion de dichos conjuntos de hojas 
mediante un dispositivo de pinzas para su trans- 
porte y presentacion al cosido y es precisamente 
en este aspecto de la preparacion de libros en el 
que son ventajosos los presentes perfeccionamien- 
tos. 

De mo do esencial. los perfeccionamientos ob- 
jeto de la presente invencion de adicion se cairac- 
terizan por proceder al desplazamiento de los ejes 
de referenda de la base portadora de las hojas con 
respecto a los medios de impresion de la maqui- 
na, de manera que el conjunto de la impresion, 
formado habitualmente por cuatro cuarteles re- 
gularmente distribuidos, quedara suficientemente 
separado de uno de los bordes para que en el do- 
blado o posterior, segun un eje de simetn'a de di- 
chas partes o formas impresas, se disponga de una 
pestafia que permite la facil sujecion mediante 
pinzas, para el objetivo anteriormente indicado, 
es decir, el cosido de un libro. 

El desplazamiento de los ejes se podra efec- 
tuar por desplazamiento de la base portadora del 
papel en uno u otro de los ejes coordenados y asi- 
mismo se podra conseguir dicho desplazamiento 



de forma automatica al disponer sobre la base 
portadora de las hojas a imprimir una hoja de- 
salineada con respecto a uno de los bordes de 
referenda, lo cual se podra lograr, por ejemplo, 

5 colocando una hoja mas corta, de manera que al 
referenciar tres de los lados de la misma, el cuarto, 
que puede corresponder a uno de los bordes la- 
terales de la hoja, quedara desplazado, dando lu- 
gar a un desplazamiento completo de la impresion 

10 efectuada, normalmente cuatro cuarteles separa- 
dos de forma regular entre sf, lo cual determinara 
una pestafia libre en el borde opuesto a aquel que 
se ha colocado inicialmente desaiineado. 

Para su mejor comprension se adjuntan, a ti- 

15 tulo de ejemplo explicative pero no limitativo, 
unos dibujos de una realizacion de los presentes 
perfeccionamientos . 

La figura 1 muestra una vista en planta repre- 
sent ativa del desplazamiento de ejes. 

20 La figura 2 muestra la impresion de la hoja 

determinando un borde lateral libre para su pin- 
tado. 

La figura 3 muestra un ejemplo de la coinci- 
dencia de hojas con pestafia de pintado, 

25 La figura 4 muestra la impresion de una hoja 

con un borde descentrado. 

El objetivo de los presentes perfeccionamien- 
tos estriba en que los ejes principales de simetn'a 
X, X' e Y, Y' puedan se desplazados en dimensio- 

30 nes tales como dh y dw, lo cual represent ara que 
la hoja (1) podra recibir la impresion desplazada 
tal como se aprecia en la figura 2, en la que se 
han mostrado, a titulo de ejemplo, cuatro pagi- 
nas impresas (2), (3), (4) y (5) lo que, en el caso 

35 representado, obedece a un desplazamiento del eje 
Y en dw pasando a ocupar la posicion del eje Yi 
Yi' y determinando una solapa lateral (6) que 
podra permitir el pinzado despues del doblado de 
la hoja. Evidentemente, en caso en que se deseara 

40 disponer de solapas a ambos lados, ello se podn'a 
conseguir cambiando el dimensionado de la hoja 
con respecto a la base de centraje. 

Tal como se aprecia en la figura 3 la hoja (l), 
una vez doblada, permitira disponer de la solapa 

45 (6) para la manipulacion mediante pinzas. 

Tal como se ha representado en la figura 4, 
tambien sen'a posible que la hoja (1) quedara des- 
centrada con respecto a la mesa portadora, lo 
cual podn'a represent ar que el borde (7) corres- 

50 pondiera a una menor longitud total de la hoja, 
con lo cual la impresion de las diferentes paginas 
(2'), (3'), (4') y (5'), centrada con respecto a la 
mesa de la maquina, permitira conseguir la solapa 
lateral libre dw. 

55 Todo cuanto no afecte, altere, cambie o mo- 

difique la esencia de los perfeccionamientos des- 
critos, sera variable a los efectos de la presente 



mvencion. 
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REIVINDICACIONES 

1. Perfeccionamientos en el objeto de la pa- 
tente principal n° 200001019 por: "Procedimien- 
to para la fabricacion de conjuntos de paginas im- 
presas para la preparacion de iibros y conjvmto 
de paginas impresas fabricado con el mismo", ca- 
racterizados porque se procede a efectuar la im- 
presion descentrada de cada hoja determinando 
una solapa lateral paralela a uno de los bordes, 
para permitir su siijecion mediante pinzado des- 
pues del plegado de la hoja impresa. 

2. Perfeccionamientos en el objeto de la pa- 
tente principal n° 200001019 por: "Procedimien- 
to para la fabricacion de conjuntos de paginas im- 
presas para la preparacion de libros y conjunto de 
paginas impresas fabricado con el mismo" , segun 
la reivindicacion 1, caracterizados porque la de- 
terminacion de la solapa libre se efectua por des- 
plazamiento de la base portadora de la hoja segiin 
uno u otro de los ejes coordenados en igual mag- 
nitud a la solapa deseada. 

3. Perfeccionamientos en el objeto de la pa- 
tente principal n° 200001019 por: "Procedimien- 



to para la fabricacion de conjuntos de paginas im- 
presas para la preparacion de libros y conjunto de 
paginas impresas fabricado con el mismo", segun 
la reivindicacion 1, caracterizados porque se 
5 procede a la colocacion de una hoja con su borde 
desplazado con respecto al borde de referenda de 
la mesa portadora de la hoja a imprimir, efec- 
tuando la impresion sobre los ejes coordenados 
de dicha base, determinando un borde libre para 

10 pinzado. 

4. Perfeccionamientos en el objeto de la pa- 
tente principal n° 200001019 por: "Procedimien- 
to para la fabricacion de conjuntos de paginas im- 
presas para la preparacion de libros y conjunto 

15 de paginas impresas fabricado con el mismo" , se- 
gun la reivindicacion 3, caracterizados porque 
el descentrado del borde se efectua por colocacion 
de una hoja mas corta alineada por dos bordes 
opuestos y im tercer borde de union de los prime- 

20 ros, quedando desalineado el cuarto borde y efec- 
tuandose la impresion segun los ejes de simetn'a 
propios de la base portadora de las hojas a impri- 
mir. 
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